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1. Dane ogdlne

INWESTOR: CENTRALNY WODOCIAG ZULAWSKI Sp. z 0. o.
ul. Warszawska 28A, 82 — 100 Nowy Dwor Gdanski

TEMAT: ,Budowa stacji uzdatniania wody w Zgbrowie i budowa syfonu
magistrali CWZ pod rzekg Nogat wraz z raportem o oddziatywaniu na
srodowisko i studium wykonalnosci”

PROJEKT: Errata do projektu wykonawczego syfonu magistrali CWZ pod rzeka
Nogat

2. Stan istniejacy

2.1 Stan techniczny komor zasuw KZ1, KZ2

Istniejgce komory zasuw zostaty wykonane w konstrukgji zelbetowej. Sciany i dno komér
wykonano w technologii betonu monolitycznego. Przekrycie wykonano z elementow
prefabrykowanych. Ze wzgledu na wysoki poziom wody gruntowej zostata wykonana

ciezka izolacja przeciwwodna.
Stan techniczny komér KZ1 i KZ2 jest zréznicowany.

Komora KZ1

W komorze KZ1 sciany i dno sg w stanie niezadowalajgcym. Na scianach wystepuja
wyrazne zawilgocenia i nacieki z weglanu wapnia. W wielu miejscach pojawity sie glony i
mchy porastajgce $ciany.

Ptyta stropowa jest w stanie przed awaryjnym. Od wewnatrz komory wystgpita korozja
betonu i zbrojenia. Powierzchnia zewnetrzna ptyty stropowej zostata praktycznie
pozbawiona izolacji i takze wykazuje $lady korozji.

Scianka ochronna izolacji przeciwwilgociowej znajdujaca sie nad powierzchnig terenu
ulegta degradaciji.

Wtaz wejsciowy jest skorodowany.

Komora KZ2

Sciany i dno wykazuja stan mato zadowalajgcy. W miejscu przej$¢ szczelnych rurociagéw

wystepujg zawilgocenia.
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Takze ptyta stropowa w stanie mato zadowalajagcym wykazujgc lokalne zawilgocenia i
uszkodzenia. Od zewnatrz ptyta stropowa jest zarosnieta roslinnoscia.

Wtaz wejsciowy jest skorodowany.

3. Konstrukcja

3.1 Zakres remontu komory

Remont komdr obejmuje:

1. Naprawe powierzchni betonowych,

2. Wymiane powtok chemoodpornych,

3. Przed wykonaniem robdt z p-ktu 1 i 2 nalezy w $cianach osadzi¢ klamry ztazowe
pod wiazami wejsciowymi.

4. Wymiana istniejgcych ptyt przekrywajacych komory na nowe.

5. Wokot komor zostang wykonane opaski betonowe z ptyt chodnikowych.

3.2 Przygotowanie podfoia

3.2.1 Wstepne czyszczenie i ocena stanu.

Przed przystgpieniem do prac zasadniczych nalezy wstepnie oczysci¢ powierzchnie
betonowe przy pomocy myjki wysokocisnieniowej celem usuniecia nalotéw, szlamow
oraz odspojonych i uszkodzonych fragmentdéw starej powtoki ochronnej. Zalecane
ci$nienie robocze > 250 bardow. Z powodu mozliwych wystepujgcych pekniec i rys po
wstepnym oczyszczeniu konstrukcji nalezy dokonaé doktadnych ogledzin komér
zinwentaryzowac wszystkie widoczne rysy i pekniecia oraz slady swiadczace o ich

wystepowaniu (naloty, przecieki).

3.2.2 Przygotowanie powierzchni betonowej.

Po wstepnym oczyszczeniu podtoza nalezy przystgpi¢ od mechanicznego usuniecia
(odkucia) pozostatej po czyszczeniu hydrodynamicznym starej powtoki ochronnej oraz
skorodowanego, uszkodzonego i ostabionego betonu. Nalezy sku¢ wszystkie
zarysowane, obluznione i zanieczyszczone chemicznie czesci betonu, oraz te pod

ktérymi stwierdzono korozje zbrojenia az do jego odstoniecia. Usung¢ nalezy réwniez
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catg warstwe betonu ostabiong na skutek dziatania korozji kwasowej i siarczanowej, az
do osiggniecia zdrowego, nosnego i spetniajgcego wymagania normowe podtoza. Prace
wykonaé¢ zgodnie z zaleceniami pkt. 7.2.4 oraz A.7.2.4. normy PN-EN 1504-10:2005.
Staby, uszkodzony i zniszczony beton, a tam gdzie to konieczne, takie beton
nieuszkodzony nalezy usung¢ zgodnie z zasady i metoda wybrang z PN-EN 1504-9.
Zaleca sie, aby krawedzie w miejscach usuwania betonu byty przeciete pod katem nie
mniejszym niz 90°, aby unikngé¢ podciecia, i nie wiekszym niz 135°, aby nie zmniejszy¢
mozliwosci odspojenia wraz z warstwg wierzchnig przylegtego, nieuszkodzonego betonu.
Zaleca sie aby krawedzie byty uszorstnione w stopniu wystarczajgcym do zapewnienia
przyczepnosci przez mechaniczne zakotwienie pomiedzy materiatem pierwotnym a
naprawczym. Odstoniecie pretdw musi umozliwi¢ ich doktadne oczyszczenie oraz

poprawne naniesienie powtoki antykorozyjne.

3.2.3 Czyszczenie strumieniowo — scierne.

Po zakonczeniu prac zwigzanych z odkuwaniem mechanicznym catg powierzchnie
betonu nalezy oczysci¢ metody strumieniowo-scierng np. przez piaskowanie lub
hydropiaskowanie (wytrzymatosé betonu na odrywanie dla pojedynczego odczytu > 1,0
MPa, a dla wartosci sredniej ok. 1,5MPa). Odstoniete prety zbrojeniowe oczysci¢ z rdzy
przez piaskowanie do stopnia czystosci SA 2%, wg EN-ISO 12944-4.,

Po oczyszczeniu podtoza wytrzymatosé powierzchni na odrywanie musi byé zgodna z
wymaganiami zawartymi w odpowiednich normach technicznych. (np. przed aplikacjg
zapraw gruboziarnistych wymdg normowy wytrzymatosci betonu na odrywanie dla
pojedynczego odczytu = 1,0 MPa, a dla wartosci Sredniej z pomiaréw > 1,5 MPa).
Wytrzymatos¢ betonu na odrywanie okreslona metoda ,,pull-off” powinna wyniesé dla
pojedynczego pomiaru min. 1,0 MPa, a dla wartosci $redniej min. 1,5 MPa. Sposdb i

metodyke badan okresla norma PN-EN 1542.

3.2.4 Koricowy przeglgd komor przed przystgpieniem do wykonywania prac naprawczych

Po wykonaniu wszystkich prac przygotowawczych ponownie nalezy dokonaé przegladu
wewnetrznej powierzchni przedmiotowych komér, w celu zlokalizowania dodatkowych
nie widocznych po wstepnym czyszczeniu rys i peknie¢ mogacych prowadzi¢ infiltracje

wody. Jezeli na skutek omawianych ogledzin stwierdzone zostanie wystepowanie
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przedmiotowych rys lub peknie¢ nalezy postepowac¢ zgodnie z punktem 3.3.1
niniejszego opisu. Przygotowanie podfoza betonowego przed pracami naprawczymi i
zabezpieczajgcymi nalezy wykonad zgodnie z wymogami normy PN-EN 1504 cze$¢ 9i 10

oraz wytycznymi producenta materiatow.

3.3 Naprawa konstrukcji Zelbetowej: dna, scian komor.

3.3.1 Uszczelnienie ewentualnych rys i peknie¢ metodq iniekcji ciSnieniowej

Opis czynnosci zwigzanych z wykonaniem iniekcji ciSnieniowej.

Przed przystgpieniem do iniekcji cisSnieniowej nalezy mechanicznie rozbruzdowaé wszystkie
rysy, styki lub szwy robocze a nastepnie zamkngé¢ wytworzone bruzdy szybkosprawng,
cementowg, wodoszczelng zaprawg tamponazowy. W przypadku bardzo intensywnych
wyciekdw nalezy przeprowadzi¢ iniekcje wstepng poliuretanowg zywicg spienialng. Do
iniekcji zalecamy uzycie iniekcyjnych pakeréw rozporowych o srednicy @13mm oraz o dt.
L=75mm lub 150mm z zaworem zwrotnym. Zuzycie zywicy iniekcyjnej ok. 0,5 do 1,0kg/mb
rysy. Zuzycie pakerow ok. 5 do 7 szt./mb rysy. Zuzycie zaprawy tamponazowej ok. 0,5 do

1,0kg/mb rysy.

S=3/4D |-

1. Zamkniecie rysy: szybkosprawna, wodoszczelna zaprawa tamponazowg.

2. Paker iniekcyjny rozporowy @13 mm i dt. 75 lub 150 mm.
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3. Iniekcja uszczelniajgca przy uzyciu elastycznej zywicy poliuretanowej dopuszczonej do kontaktu z

wodg przeznaczona do spozycia.

Uwaga! W przypadku wystepowania od strony zewnetrznej komory (ktéra zagtebiona jest w
gruncie) wody pod cisnieniem i zwigzanej z tym koniecznosci wstepnego uszczelnienia
dylatacji komory lub przejs¢ rurowych wtedy iniekcje wstepng nalezy przeprowadzi¢ z
uzyciem akrylowej zywicy hydrostrukturalnej o regulowanym czasie wigzania. Materiat musi
posiada¢ DWU i powinien by¢ sklasyfikowany zgodnie z EN 1504-5 jako U (S2) W (1) (2/3/4)
(1/40).

3.3.2 Antykorozyjne zabezpieczenie pretow zbrojeniowych.

Schemat naprawy i zabezpieczenia

1. Zabezpieczenie antykorozyjne zbrojenia

2. Warstwa szczepna (tzw. pomost tgczgcy)

3. Zaprawa do napraw konstrukcyjnych klasy R4 zgodnie z PN-EN 1504-3
4. Zabezpieczenie konstrukcji zgodnie z PN EN 1504-3 i PN EN 1504-2:

Zaprawa wyréwnawczo — buforujgca

Srodek gruntujgcy

Elastyczna powfoka chemoodporna



,Budowa syfonu magistrali CWZ pod rzekq Nogat”
Errata do projektu wykonawczego

3.3.3 Naprawa i uzupetnienie ubytkdw w konstrukcji betonowej.

3.3.3.1 Przebieg prac zwiqzanych z wbudowaniem zaprawy naprawczej.

a) przygotowane podtoze zwilzy¢ wodg do stanu matowo-wilgotnego,

b) na powierzchnie ubytku przeznaczonego do naprawy lub powierzchnie przeznaczong do
wyréwnania nalezy nanie$¢ (dobrze wetrze¢ w podtoze przy uzyciu pedzla) warstwe szczepna
(tzw. pomost taczacy) i wyprowadzi¢ na okoto 1cm poza obszar ubytku (zuzycie teoretyczne
materiatu wynosi ok. 1,0kg/m2). Nalezy zwrdcic¢ szczegdlng uwage na prawidtowe zwilzenie
podtoza (podtoze matowo-wilgotne tzn. brak zastoin wody i filmu wodnego) oraz na
nanoszenie szlamu w odpowiedniej ilosci i o odpowiedniej konsystencji. Warstwa szczepna
(tzw. pomost tgczacy) zwieksza w sposdb znaczgcy przyczepnosé¢ zaprawy naprawczej do
podtoza i zabezpiecza styk przed $cieciem na skutek wystepowania skurczu.

c) na Swiezg warstwe szczepng nanosimy zaprawe naprawczg metodg obrobki recznej
(kielnia, paca, rajberka). Zuzycie zaprawy naprawczej ok. 18kg/m2/cm grubosci warstwy.
Zazwyczaj w przypadku zapraw polimerowo - cementowych nalezy przestrzegad
nastepujacych grubosci warstw:

- minimalna grubos¢ warstwy w 1 etapie nanoszenia = 10mm

- maksymalna grubos¢ warstwy na 1 etap = 25mm,

- maksymalna tgczna grubos$é warstwy = 50mm, punktowo do 100mm

Dodatkowo nalezy przestrzegac nastepujgcych wymogdw dla zapraw mineralnych:

- temperatura podtoza, powietrza i materiatu t=0od 5° do 30°C,

- wilgotnos¢ wzgledna powietrza ponizej 95 %.

Uwaga!
Nie nalezy naktadaé zaprawy naprawczej na przeschnietg warstwe szczepng. W przypadku,

gdy przeschniecie nastgpito, mozna nanies¢ ponownie warstwe szczepng (lecz tylko jeden
raz) lub ponownie oczysci¢ powierzchnie ubytku. W przypadku gdy zaprawy naprawczej nie
pokrywamy w trybie 24 godzinnym zaprawg ochronng nalezy jg pielegnowac klasycznie przy
pomocy wilgotnej juty i folii przez okres 5 dni lub do momentu pokrycia zaprawg ochronna.
Zaprawe mozna aplikowaé metodg natrysku na mokro bez warstwy szczepne;j.

Uwaga: podczas prac naprawczych na styku $cian z ptytg denna komaor nalezy przy pomocy

systemowej zaprawy PCC w sposéb analogiczny i opisany dla prac naprawczych wykonac
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wyoblenia. Wyoblenie powinno mie¢ promien 3 do 5cm i ma zapewnié ciggtos¢ powtoki w

pachwinach wewnetrznych komor.

3.3.3.2 Zabezpieczenie wewnetrznej powierzchni konstrukcji zelbetowej po naprawie.

Po oczyszczeniu i przygotowaniu podtoza, po uszczelnieniu ewentualnych przeciekéw, oraz

naprawie ubytkéw gtebokich mozemy przystapi¢ do wykonania wyprawy zabezpieczajacej

wewnetrzny ptaszcz konstrukgji.

3.3.3.3 Zaprawa wyréwnawczo - buforujqca:

Przebieg prac zwigzanych z wykonaniem wyprawy zabezpieczajgcej scian i stropow

zbiornikow.

>

przygotowane lub naprawione podtoze zwilzy¢ podtoze woda do stanu matowo-
wilgotnego,
na zwilzone do stanu matowego podfoze nanies¢ metodg obrdébki recznej (kielnia i
paca stalowa) lub powszechnie zalecang metodg natryskowg (pompa slimakowa daje
zdecydowanie lepsze zageszczenie zaprawy a co za tym idzie jej szczelnos¢) zaprawe
wyréwnawczg jedng warstwa. Zuzycie zaprawy izolacyjnej wynosi ok. 1,90kg/m2/mm
grubosci warstwy. Zazwyczaj w przypadku zapraw cementowych - epoksydowych
nalezy przestrzegac¢ nastepujgcych grubosci warstw:

» minimalna grubos$¢ warstwy w 1 etapie nanoszenia = 1mm

» maksymalna grubosé warstwy na 1 etap = 3mm,

» zalecana grubos$¢ warstwy 2 do 3mm
po natozeniu zaprawy nalezy jg wstepnie zagtadzi¢ przy pomocy pacy stalowej
gtadkiej, po ok. 15 minutach powierzchnie zacieramy na ostro przy pomocy twardej
gabki a nastepnie jeszcze raz dodatkowo zagtadzamy przy pomocy miekkiej gtadzicy
stalowej
dla zapewnienia prawidfowego wigzania zaprawy nalezy jg pielegnowac przez okres
minimum 5 dni, wykonujemy to w sposob klasyczny przy uzyciu wilgotnych mat z juty
i folii
Dodatkowo nalezy przestrzega¢ nastepujgcych wymogow dla zapraw mineralnych:
temperatura podtoza, powietrza i materiatu t=od 5° do 30°C,

wilgotnos¢ wzgledna powietrza ponizej 95 %.
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3.3.3.4 Epoksydowa, elastyczna powfoka chemoodporna

Przebieg prac zwiqzanych z natozeniem powfoki kwasoodpornej

. podtoze naprawione i wyréwnane za pomocg zaprawy ECC nalezy zagruntowac przy
pomocy bezrozpuszczalnikowej, niskolepkiej, systemowej dyspersji zywicy epoksydowe;.
Srodek do gruntowania powinien spetniaé nastepujace wymagania:
Materiat powinien by¢ certyfikowany wg PN EN 1504 — 2, potwierdzony Deklaracjg
Witasciwosci Uzytkowe;.
. Srodek gruntujacy nanosimy réwng warstwa na przygotowane podfoza przy pomocy
watka welurowego o $redniej dtugosci runa, zuzycie materiatu ok 0,20 do 0,30kg/m2,
nastepng operacje zalecamy wykonac po osiggnieciu przez grunt suchosci dotykowej, ale w
zalecanym przez producenta oknie czasowym (czas w ktérym Srodek gruntujacy jest aktywny
chemicznie)
J po zwigzaniu S$rodka gruntujgcego naktadamy powitoke =zasadnicza z Zzywicy
chemoodpornej, materiat nanosimy przy pomocy watka welurowego lub nylonowego o
sredniej dtugosci runa lub metoda natrysku bezpowietrznego w dwéch warstwach, odstep
czasowy pomiedzy warstwami 12 do 24 godzin, zuzycie ok. 0,40 do 0,50kg/m2 na jedng
warstwe
Dodatkowo nalezy przestrzegac¢ nastepujgcych wymogodw podczas aplikacji powtoki:

» temperatura podtoza, powietrza i materiatu od +2 do +30 °C,

» wilgotnos¢ wzgledna powietrza ponizej 85 %.

» temperatura powietrza wyzsza o 3 K od temperatury punktu rosy

» podtoze powinno byé powierzchniowo suche.

3.4 Naprawa i zabezpieczenie zewnetrznej powierzchni konstrukcji betonowej

3.4.1 Naprawa i wyréwnanie podtoza

Naprawa i wyréwnanie zewnetrznej powierzchni konstrukcji nalezy wykonaé za pomoca
klasycznych systemowych zapraw naprawczych i wyrdwnawczych typu PCC. Do naprawy
ubytkow gtebokich stosowac zaprawy naprawcze klasy R3 lub R4 spetniajgcych wymogi
zasady 3, 4 i 7 natomiast wyréwnanie podfoza mozna wykonac¢ za pomocg drobno lub
$rednioziarnistych szpachléwek polimerowo — cementowych klasy R2 spetniajgcych

wymagania zasady 3.
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3.4.2 Zabezpieczenie antykorozyjne

Przebieg prac zwigzanych z natoZzeniem powfoki antykorozyjnej

» podtoze $cian istniejgcych naprawione i wyréwnane za pomocy zaprawy PCC nalezy
zagruntowacd przy pomocy paroprzepuszczalnej, niskolepkiej, systemowej dyspersji zywicy
akrylowej jedng warstwg przy pomocy watka welurowego lub nylonowego w ilosci
zalecanej przez producenta,

» powierzchnie zewnetrzne ptyty przekrywajacej nalezy zagruntowad przy pomocy
paroprzepuszczalnej, niskolepkiej, systemowej dyspersji zywicy akrylowej jedng warstwa
przy pomocy watka welurowego lub nylonowego w ilosci zalecanej przez producenta,

> Srodek do gruntowania powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

Materiat powinien by¢ certyfikowany wg PN EN 1504 — 2, potwierdzony Deklaracjg
Whtasciwosci Uzytkowej, zasada 1.2

» po zwigzaniu $rodka gruntujgcego naktadamy powtoke zasadniczg z dyspersji akrylowej,
materiat nanosimy przy pomocy watka welurowego lub nylonowego o $redniej dtugosci
runa lub metoda natrysku bezpowietrznego w dwdch warstwach, odstep czasowy
pomiedzy warstwami minimum 12 godzin, zuzycie ok. 0,25 do 0,35 I/m2 na jedng
warstwe

Dodatkowo nalezy przestrzegac¢ nastepujgcych wymogoéw podczas aplikacji powtoki:

» temperatura podtoza, powietrza i materiatu od +5 do +30 °C,

» wilgotnosé wzgledna powietrza ponizej 85 %

» temperatura powietrza wyzsza o 3 K od temperatury punktu rosy

» podtoze powinno by¢ powierzchniowo suche

Materialy stosowane do ochrony zewnetrznych powierzchni betonowych powyzej

powierzchni gruntu muszg by¢ odporne na oddziatywanie promieni UV.

Zabezpieczenie hydroizolacyjne powierzchni betonowych ponizej poziomu gruntu, wykonaé

masg polimerowo-bitumiczng uszczelniajgcg (KMB).

Przejscia szczelne rurociggdw wymieni¢ na faricuchowe systemowe z faricuchow

uszczelniajgcych sktadajacych sie z elementéw elastomerowych wzajemnie sie zazebiajacych,

po skrecaniu peczniejgcych. Przejscie szczelne winno byé w wykonaniu odpornym na korozje.

Elementy stalowe przejs¢ winny by¢ wykonane ze stali nie gorszej niz AlSI 316.

10
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3.4.3 Piyty przekrywajgce komory

Istniejgce ptyty przekrywajace komory nalezy zdemontowaé i zastgpi¢ nowymi ptytami
zelbetowymi prefabrykowanymi. Grubos¢ ptyt przyjeto o grubosci 25cm. W ptytach nalezy
osadzi¢ whazy typu WALCZ @600mm , oraz kominki wentylacyjne DN 100 zgodne z czescig
technologiczng niniejszego projektu. W naroznikach ptyt nalezy osadzi¢ systemowe kotwy
montazowe umozliwiajgce podniesienie ptyty.

Ciezar ptyty PF-1 wynosi 7880kg.

Ciezar ptyty PF-2 wynosi 9965kg.

Beton ptyty C30/37 XC4 XF1.

Stal zbrojeniowa Alll-N.

Zabezpieczenie antykorozyjne ptyty wg p-ktu 3.4.2 niniejszego opisu. Styk ptyty i sciany

uszczelnié kitem trwale plastycznym odpornym na UV.

3.4.4 Opaski betonowe z ptyt chodnikowych

Opaski wokot komor wykonac o szerokosci 0,5m z ptyt chodnikowych betonowych o
wymiarach 50x50x5cm. Podbudowe wykonac z kruszywa naturalnego o grubosci warstwy
15cm. Nachylenie opaski wykonaé z nachyleniem 1% na zewngatrz komory. Opaske

obramowac obrzezem chodnikowym.

4. Technologia

W istniejgcych komorach KZ1 i KZ2, nalezy zdemontowac istniejace rurociagi zeliwne, w ich
miejsce zamontowac rurociggi stalowe ze stali AISI 316. Wykorzystaé istniejgce przejscia w
Scianie — tuleje.  Zastosowal¢ nowe uszczelnienia tancuchowe. Zakornczy¢ wymiane
rurociggébw na stalowe w odlegtosci okoto 0,5 — 1 m za licem S$ciany kazdej z komor.
Wyijatkiem jest rurocigg spustowy DN500 z komory KZ1 do istniejgcej studzienki o rzednej
wtazu 4,50 i rzednej dna 3,30, ktéry nalezy wymieni¢ w catosci na przewdd stalowy. Wykonac
potgczenie miedzy istniejgcymi rurociggami zeliwnymi a wymienianymi stalowymi za pomocg
tacznikdow z potgczeniem wzmocnionym (potgczenie kielich — kielich) przeznaczonych do
potgczen m.in. rur stalowych z rurami zeliwnymi, oraz rur stalowych i rurami PEHD-RC.

W obu komorach nalezy wymienié istniejgcg armature i dodatkowo zamontowaé w kazdej z

komor jedng zasuwe i wstawke montazowa.
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Zastosowano zasuwy kotnierzowe, klinowe o zabudowie krotkiej, przeznaczone do instalacji

wodociggowych.

W komorach wykona¢ wentylacje grawitacyjng nawiewno — wywiewna.

W ptytach pokrywowych komor umiesci¢ kominki wentylacyjne stalowe DN100 oraz wtazy

typu Wafcz.

Kominki wentylacyjne nawiewne zakonczy¢ w odlegtosci 10 cm od poziomu posadzki.

Kominki wentylacyjne wywiewne zakonczyé w odlegtosci 10 cm od stropu.

4.1 Minimalne wymogi dla zasuw kofnierzowych, klinowych do instalacji wodociggowych

>
>

YV V V V

zabudowa krétka: wg normy PN-EN 558 - F4;

owiercenie kotnierzy: wg normy PN-EN 1092-2;

testy : préba szczelnosci wodg wg PN-EN 1074-1 i 2/PN-EN 12266, proba momentu
obrotowego zamykania zasuwy;

korpus i pokrywa: z zeliwa sferoidalnego (GGG-50), z powtokg ochronng z farb
epoksydowych wg wymogdw GSK-RAL, o min. grubosci 250 um;

odlew korpusu z oznakowaniem okreslajgcym: producenta, srednice DN, cisnienie
nominalne i materiat korpusu;

Sruby pokrywy wykonane ze stali nierdzewnej AISI316, catkowicie schowane w
gniazdach i zabezpieczone masg plastyczng na goraco;

uszczelka potaczenia pokrywy i korpusu: z gumy NBR, zagtebiona w rowku w korpusie;
trzpien zasuwy wykonany ze stali nierdzewnej, z min. 13% zawartoscig chromu, z
gwintem walcowanym na zimno, z ogranicznikiem posuwu klina;

trzpien odizolowany, na catej dtugosci, od kontaktu z zeliwem pokrywy;

uszczelnienie trzpienia 3-sekcyjne: uszczelka wargowa z gumy EPDM stanowiaca
gtdwne uszczelnienie zasuwy, min. 4 o-ringi doszczelniajgce oraz pierscien zgarniajacy z
gumy NBR;

uszczelnienie trzpienia, wymienne pod cisnieniem;

mozliwos¢ opcjonalnego zamontowania by-passu;

przelot zasuwy: peten, réwny srednicy nominalnej i bez zawezen;

klin wykonany z zeliwa sferoidalnego (GGG-50), nawulkanizowany zewnetrznie i

wewnetrznie, powtokg z gumy EPDM o min. grubosci 1,5 mm;

12



,Budowa syfonu magistrali CWZ pod rzekq Nogat”
Errata do projektu wykonawczego

>
>

prowadnice klina wewnetrznie wzmocnione wktadka z odpornego na scieranie
tworzywa sztucznego zawulkanizowane, wspotpracujgce z rowkami w korpusie;
nakretka klina: z mosigdzu o podwyzszonej wytrzymatosci, na state potgczona z klinem,

przelot przez komore klina: cylindryczny na catej dtugosci i nie zawezony na koncu;

4.2 Minimalne wymogi dla tqcznikéw montazowych

>
>

YV V.V V V ¥V V V VY

konstrukcja: réwnoprzelotowy, kotnierzowy,

korpus wykonany ze stali weglowej, z powtoka ochronng z farb epoksydowych o min.
grubosci 250 um;

cisnienie robocze: min. 10 bar;

owiercenie kotnierzy: wg normy DIN 2501;

otwory w kotnierzach otwarte;

Sruby taczace: stal kwasoodporna AlISI316;

uszczelnienie korpusdéw - uszczelka wargowa wykonana z gumy EPDM;
minimalna dtugos¢ korpusu: 350 mm;

zakres tolerancji wydtuzenia min. +/- 60 mm (120 mm);

odchylenie osiowe: min. +/-2° (4°);

atest PZH;

4.3 Minimalne wymogi dla tgcznikow z potqczeniem wzmocnionym, kielichowo-kielichowe

>
>

YV V V V

konstrukcja: rownoprzelotowy, kielichowy;

potgczenie wzmocnione eliminuje koniecznos¢ stosowania blokéw oporowych;
zastosowanie: do pofaczen rur PE i u-PVC, stalowych (max. ci$nienie pracy= 16 bar) ; do
rur ze stali nierdzewnej, AC, Bi-PVC, CFW GRP ( max. cisnienie pracy = 10 bar)

korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40, z powtoka ochronng z farb
epoksydowych o grubosci min. 250 um, zgodnie z wytycznymi GSK;

odlew korpusu z oznakowaniem okreslajgcym: producenta, $rednice DN, zakres
uszczelnien, cisnienie nominalne i materiat korpusu;

owiercenie kotnierzy: wg normy PN EN 1092-2;

pierscien teleskopowy wykonany ze staliwa;

sruby i podktadki wykonane ze stali nierdzewnej AlSI316 z powtoka przeciwcierng;

uszczelnienie kielichow - uszczelka wargowa z gumy EPDM;

13
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» uszczelnienie realizowane dzieki zmianie utozenia uszczelek, a nie ich zgniataniu;

» zaciski blokujgce wykonane z brazu armatniego (dla rur PE/PVC) i hartowanej stali
nierdzewnej (dla rur stalowych/zeliwnych/ze stali nierdzewnej/AC/CFW GRP);

» maksymalne odchylenie osiowe 2 x +4°;

> atest PZH;

4.3 Zestawienie elementow komory KZ1 i KZ2

ZESTAWIENIE ELEMENTOW KOMORY KZ1 | KOMORY KZ2

an MIEJSCE
NAZWA ILOSC | J.M. . UWAGI
MONTAZU

ZASUWA KOtNIERZOWA KLINOWA KROTKA DN500 4 Szt. | KZ1iKZ2

minimalne wymogi dla zasuw kotnierzowych, klinowych do instalacji

wodociggowych:

- zabudowa krétka wg normy PN-EN 558 - F4;

- owiercenie kotnierzy wg normy PN-EN 1092-2;

- korpus i pokrywa z zeliwa sferoidalnego (GGG-50), z powtoka

ochronng z farb epoksydowych o min. grubosci 250 um;

- odlew korpusu z oznakowaniem okreslajgcym producenta, srednica

DN, ci$nienie nominalne i materiat korpusu;

- Sruby pokrywy wykonane ze stali nierdzewnej AISI316, catkowicie

schowane w gniazdach i zabezpieczone masg plastyczng na goraco;

- uszczelka pofaczenia pokrywy i korpusu: z gumy NBR, zagtebiona w

rowku w korpusie;

- trzpien odizolowany, na catej dtugosci, od kontaktu z zeliwem

pokrywy;

- uszczelnienie trzpienia 3 - sekcyjne: uszczelka wargowa z gumy

EPDM stanowigca gtdwne uszczelnienie zasuwy, min. 4 o ringi

doszczelniajgce oraz pierscien zgarniajacy z gumy NBR;

- uszczelnienie trzpienia wymianiane pod cisnieniem;

- przelot zasuwy: peten, réwny srednicy nominalnej i bez zawezen;

- klin wykonany z zeliwa sferoidalnego (GGG-50), nawulkanizowany

zewnetrznie i wewnetrznie, powtoka z gumy EPDM o min. grubosci

1,5 mm;

- prowadnice klina wewnetrznie wzmocnione wkfadka z odpornego

na $cieranie tworzywa sztucznego, zawulkanizowane,

wspotpracujace z rowami w korpusie;

- nakretka klina z mosigdzu o powyzszonej wytrzymatosci, na state

potfaczona z klinem;

- przelot przez komore klina: cylindryczny na catej dtugosci i nie

zawezony na koncu;

ZASUWA KOtNIERZOWA KLINOWA KROTKA DN600 1 Szt. | KZ2 Opis szczeg6towy
(minimalne
wymogi) przyjac
analogiczny jak w
poz. 1
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3 ZASUWA KOtNIERZOWA KLINOWA KROTKA DN600 Z BY- Szt. | KZ2 Opis szczeg6towy

PASSEM (minimalne
wymogi) przyjac
analogiczny jak w
poz. 1

4 WSTAWKA MONTAZOWA DN500 Szt. | KZ1

minimalne wymogi dla tgcznikéw montazowych:

- rownoprzelotowa, kotnierzowa;

- korpus wykonany ze stali weglowej, z powtoka ochronng z farb

epoksydowych o min. grubosci 250 um;

- ci$nienie robocze min. 10 bar;

- owiercenie kotnierzy wg norm DIN2501;

- otwory w kotnierzach otwarte;

- Sruby taczgce: stal kwasoodporna AlISI316;

- uszczelnienie korpuséw

- uszczelka wargowa wykonana z gumy EPDM;

- min. dtugosc¢ korpusu 350 mm;

- zakres tolerancji wydtuzenia: min. +60mm (120mm);

- odchylenie osiowe: min: £2° (4°);

- atest PZH;

5 WSTAWKA MONTAZOWA DN600 Szt. | KZ2 Opis szczeg6towy
(minimalne
wymogi) przyjac
analogiczny jak w
poz. 4

6 PRZEJSCIE SZCELNE tANCUCHOWE DLA RURY DN500 Szt. | KZ1,KZ2,

istniejaca
studzienka
7 PRZEJSCIE SZCELNE tANCUCHOWE DLA RURY DN600 Szt. | KZ2
8 KROCIEC JEDNOKOtNIERZOWY DN500 Szt. | KZ1iKZ2 Owiercenie
-L~1,20m  1szt. KZ1 kotnierza
-L~1,60m  1szt. KZ1 dostosowac do
-L~1,70m  1szt. KZ2 armatury,
cisnienia

9 KROCIEC JEDNOKOtNIERZOWY DN600 Szt. | KZ2 Owiercenie

-L~1,70m 1 szt. kotnierza

-L~1,80 m 1 szt. dostosowac do
armatury,
cisnienia

10 | KSZTALTKA KOLNIERZOWA DN500 Szt. | KZ1 Wykonanie
warsztatowe

11 | TROJNIK ROWNOPRZELOTOWY KOtNIERZOWY DN500/DN500 Szt. | KZ1 Wykonanie
warsztatowe

12 | TROJNIK REDUKCYJNY KOtNIERZOWY DN600/DN500 a=79° Szt. | KZ2 Wykonanie
warsztatowe

13 | tACZNIK KIELICHOWY DO RUR PE, U-PVC, STALOWYCH, ZE Szt. | KZ1iKzZ2

STALI NIERDZEWNEJ, AC, CFW GRP DN500
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minimalne wymogi dla facznikow z potaczeniem wzmocnionym,
kielichowo - kielichowe

- rownoprzelotowy, kielichowy;

- potgczenie wzmocnione eliminuje koniecznos¢ stosowania blokéw
oporowych;

- korpus z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40, z powtoka ochronng z
farb epoksydowych o grubosci min. 250 um, zgodnie z wytycznymi
GSK;

- odlew korpusu z oznakowaniem okreslajgcym: producenta,
srednice DN, zakres uszczelnien, ci$nienie nominalne i materiat
korpusu;

- owiercenie kotnierzy: wg normy PN EN 1092-2;

- pierscien teleskopowy wykonany ze staliwa;

- $ruby i podktadki wykonane ze stali nierdzewnej z powtokg
przecicierng;

- uszczelnienie kielichdw - uszczelka wargowa z gumy EPDM;

- uszczelnienie realizowane dzieki zmianie utozenia uszczelek, a nie
ich zgniataniu;

- zaciski blokujgce wykonane z brgzu armatniego (dla rur PE/PVC) i
hartowane;j stali nierdzewnej (dla rur stalowych / zeliwnych / ze stali
nierdzewnej / AC/ CFW GRP);

- maksymalne odchylenie osiowe 2 x +4°

14

tACZNIK KIELICHOWY DO RUR PE, U-PVC, STALOWYCH, ZE
STALI NIERDZEWNEJ, AC, CFW GRP DN600

Szt.

Kz2

Opis szczeg6towy
(minimalne
wymogi) przyjac
analogiczny jak w
poz. 13

15

KOMINEK WENTYLACYJNY DN100

Szt.

Kz1iKZz2

Wykonanie
warsztatowe
1 m ponad
terenem

16

WLAZ TYPU WALCZ @600

Szt.

KZ1iKZ2
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UWAGI

1. Beton konstrukcyjny C30/37.

2. Stal zbrojeniowa AIII-N.

3. Otulenie ptyty przekrycia 3cm.

4. Lokalizacje oraz wielkos¢ otworow oraz wlazow zweryfikowac¢ z projektami
branzowymi.

5. Przed wykonaniem ptyt przekrycia nalezy bezwzglednie zweryfikowa¢ wymiary z
rzeczywistoscia.

6. Haki montazowe dobra¢ na ciezar plyty PF-1 7880kg, ptyty PF-2 9965kg.

7. Wszelkie zmiany geometrii konstrukcji zbiornika nalezy uzgodni¢ z projektantem.

8. W razie niejasnosci skontaktowac¢ sie z projektantem.
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Dozbrojenie otworow
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K KZ 1 KO m O ra ZaS UW KZZ ZESTAWIENIE ELEMENTOW KOMORY ZASUW KZ1 | KOMORY ZASUW KZ2 ZESTAWIENIE ELEMENTOW KOMORY ZASUW KZ1 | KOMORY ZASUW KZ2
omora Zzasuw | TmEJSCE | TMEJSCE
iy NAZWA ILOSE | bm. | ey UWAGI y NAZWA ILOSC| bm. | ey UWAGI
. . opis szczegoto
Rzut Skala 1 50 ZASUWA KOLNIERZOWA KLINOWA KROTKA DN500 pis szczegolowy
R t k | 1 . 50 Q imi ; : : 5 . 1 ¢ KZ2 (minimalne wymogi)
Zu S a a . . ? mlr:lTaIpe Véymogl dla zhasuw kotnierzowych, klinowych do WSTAWKA MONTAZOWA DN600 szt. przyjaé analogiczny jak
~ instalacji wodociggowych: 4
AN - zabudowa krétka wg normy PN-EN 558 - F4; KZ1. KZ2 W poz
- owiercenie kofnierzy wg normy PN-EN 1092-2; 6 [PRZEJSCIE SZCZELNE tANCUCHOWE DLA RURY DN500 5 | szt | istniejaca
istnieiacy wodociag - korpus i pokrywa z zeliwa sferoidalnego (GGG-50), z powtokg studzienka
zeliwny DN60O ochronng z farb epoksydowych o min. grubosci 250 um;
opaska betonowa Z plyt - odlew korpusu z oznakowaniem okreslajacym producenta, 7 PRZEJSCIE SZCZELNE L ANCUCHOWE DLA RURY DN600 2 | szt | KZ1iKZ2
istnieiaca studzienka chodnikowych o szer. 0,5m $rednicg DN, ci$nienie nominalne i materiat korpusu;
rzedna wiazu 4,50 - éruby. ppkrywy wykonane. ze stali pierdzevynej AISI316, KROCIEC JEDNOKOLNIERZOWY DN500 owiercenie kohnierza
rzedna dna 3,30 catkowicie schowane w gniazdach i zabezpieczone masg g rL~120m szt KZ1 3 szt | K211 K2Z2 dostosowat do
plastyczng na goraco; _ -L~160m szt KZ1 armatury, ciénienia
- uszczelka potgczenia pokrywy i korpusu: z gumy NBR, -L~170m 1szt. KZ2
zagtebiona w rowku w korpusie; KROCIEC JEDNOKOLNIERZOWY DN600 owiercenie kotnierza
- trzpien odizolowany, na catej diugosci, od kontaktu z 9 L~170m  1szt. 2 | szt Kz2 dosttosowﬁé.do_
istniejgcy wodocigg zeliwem pokrywy; -L~1,80m 1szt. armatury, ci$nienia
zeliwny DN500 1 |- uszczelnienie trzp|§n|a 3 -’sekcyjne: uszgzeilka wargowa z 4 szt. | KZ1iKzZ2 10 KSZTALTKA KOENIERZOWA DN500 1 ot KZ1 wykonanie
gumy EPDM stanowigca gtéwne uszczelnienie zasuwy, min. warsztatowe
ﬁlgé{ngl doszczelniajgce oraz pierscien zgarniajgcy z gumy " TROINIK ROWNOPRZELOTOWY KOt NIERZOWY ; ot . wykonanie
! Lo _— - e DN500/DN500 ’ warsztatowe
ka bet ot - uszczelnienie trzpienia wymianiane pod ci$nieniem; -
A Shadnkouya o saor b 5m - przelot zasuwy: peten, réwny $rednicy nominalnej i bez 12 [TROJNIK REDUKCYJNY KOENIERZOWY DNGOO/DN500 a=79° | 1 | szt.| Kz2 ykonante.
.0, zawezen;
- klin Wykonany z zeliwa Sferoida|nego (GGG_SO), LACZN'K KIELICHOWY DO RUR PE, U-PVC, STALOWYCH, ZE
nawulkanizowany zewnetrznie i wewnetrznie, powtokg z STA'—' NIERDZEWNEJ, AC:, (?FW GRP DN_500 )
gumy EPDM o min. grubosci 1,5 mm; minimalne wymogi dla tgcznikéw z potgczeniem wzmocnionym,
; ; ; ; kielichowo - kielichowe
- prowadnice klina wewnetrznie wzmocnione wkiadka z i o .
odpornego na $cieranie tworzywa sztucznego, - rownoprzelotowy, kielichowy; » )
. . . H . o polaczenle wzmocnione ellmanJe konieczno$¢ stosowania
zawulkanizowane, wspotpracujgce z rowami w korpusie; blokéw oporowych:
- nakretka klina z m93'3d,2“ 0 powyzszonej wytrzymatosci, na - korpus z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40, z powtokg ochronng
state potaczona z kllnemz . . Lo z farb epoksydowych o grubosci min. 250 ym, zgodnie z
- przelot przez komore klina: cylindryczny na catej dtugosci i wytycznymi GSK;
gré’jz‘gogg?y ng_""i"’lg nie zawgzony na koricu; - odlew korpusu z oznakowaniem okreslajacym: producenta,
-RL{zgodnie z opis szczegbtowy Srednice DN, zakres uszczelnien, ci$nienie nominalne i
projektem wykonawczym) (minimalne wymogi) 13 Imateriat korpusu; 3 | szt | KZ1iKZ2
, pusu; -
2 |ZASUWA KOENIERZOWA KLINOWA KROTKA DN60O T s K22 lbrzyjat analogiczny jak - owiercenie kotnierzy: wg normy PN EN 1092-2;
_dla poz. 1 - pierscien teleskopowy wykonany ze staliwa;
~ . opis szczegGlowy - $ruby i podktadki wykonane ze stali nierdzewnej z powtokg
o/ 3 |ZASUWA KOENIERZOWA KLINOWA KROTKA DN600 Z 1 | szt kzo | (minimaine wymogi) przecicierna;
- BY-PASSEM przy;@;:alggu;zny;ak - uszczelnienie kielichdéw - uszczelka wargowa z gumy EPDM;
4 WSTAWKA MONTAZOWA DN500 poz. - uszczelnienie realizowane dzieki zmianie utozenia
minimalne wymogi dla tgcznikéw montazowych: “Szc?e'?k’ a n_ie ich zgniataniu; .
) - réwnoprzelotowa, kolnierzowa; - zaciski blokujgce wykonane z brgzu armatniego (dla rur
SRgﬁU'ngaG 5';3'—'(?-*?93 00 UWAGI | korpus wykonany ze stali weglowej, z powloka ochronng z farb PE/PVC) i hartowanej stali nierdzewnej (dla rur stalowych /
o (ujgta w . S . o epoksydowych o min. grubosci 250 pm: zeliwnych / ze stali nierdzewnej / AC/ CFW GRP);
projektcie wykonawczym) 1. Zastosowac rozwigzania systemowe dla podpar¢ pod rurociggi i [ iénienie robocze rin. 10 bar - maksymalne odchylenie osiowe 2 x +4°
istniejacy wodaciag armature. - owiercenie koinierzy wg norm DIN2301; £ ACZNIK KIELICHOWY DO RUR PE, U-PVC, STALOWYCH, ZE il SZ|czegékwvy'
zeliwny DN600 2. Opaske betonowg szerokosci 0,5 m wykonaé z ptyt chodnikowych 4 |- otwory w konierzach otwarte; 1 | szt | Kzt 14 S’.? LI NIERDZEWNE. AC. CEW GRP DNGGO ’ 2 |szt| kzz | (Minima iy wymog) ‘
i i i - Sruby tgczace: stal kwasoodporna AlSI316; i preyjac analogiczny Ja
betonowych o wymiarach 50x50x5 cm - wg opisu konstrukcyjnego. z;uzcie?nie?] o Korousow usgczelka wargowa wykonana z dla poz. 13
3. Przed rozpoczeciem prac nalezy zweryfikowa¢ wymiary istniejgcych gumy EPDM: wykonanie
komoar oraz rurociggow. - min. dtugo$¢ korpusu 350 mm; 15 KOMINEK WENTYLACYJNY STALOWE DN100 4 szt. | KZ1iKZ2 | warsztatowe 1 m
W przypadku rozbieznosci nalezy powiadomi¢ o tym fakcie - zakres tolerancji wydtuzenia: min. +60mm (120mm); ponad terenem
. - odchylenie osiowe: min: £2° (4°);
.. . Q projektanta. - atest PZH; i
TT Prze krOJ A-A Prze krOJ B-B JET TT 4. W écianach nalezy osadzi¢ klamry ztazowe pd wiazami wejsciowymi. TT 16 WLAZ TYPU WALCZ 2600 4 | szt Katikz2
il 15 T 15 T 15 Prze krOJ A'A P k A1 B B T 15 opaska betonowa z piyt
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